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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB16670—2006《柜式气体灭火装置》,与GB16670—2006相比,除结构调整和编辑性

改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了型号编制方法(见第4章,2006年版的4章);

b) 更改了表1中的部分性能参数(见表1,2006年版的表1);

c) 增加了灭火装置警示标志要求(见5.1.2.4);

d) 增加了浓度分布性能要求及试验方法(见5.1.7、6.6);

e) 增加了灭火装置状态监视及数据应用平台功能要求及试验方法(见5.1.8、6.8);

f) 删除了灭火要求(见2006年版的5.7);

g) 增加了灭火剂瓶组数量要求(见5.2.2)、误喷放防护装置要求和试验方法(见5.2.5、6.14);

h) 增加了气瓶设计、制造、检验要求(见5.2.7.3)、颜色和标志要求(见5.2.7.5);

i) 删除了容器强度、密封、超压要求(见2006年版的5.9.4~5.9.6);

j) 增加了阀门启闭状态信号反馈功能要求(见5.2.8.2);

k) 增加了启动气体瓶组要求和试验方法(见5.2、6.2、6.7、6.11~6.14);

l) 增加了单向阀要求和试验方法(见5.3、6.2、6.9、6.10.3、6.17、6.19~6.21、6.33);

m) 增加了低泄高封阀要求和试验方法(见5.6、6.2、6.9、6.10.2、6.17、6.19~6.21、6.37);

n) 增加了信号反馈装置自锁功能要求(见5.5.4);

o) 增加了连接管要求和试验方法(见5.9、6.2、6.9、6.10.2、6.40、6.41);

p) 增加了柜体要求和试验方法(见5.10、6.2、6.42、6.43);

q) 删除了减压部件要求(见2006年版的5.14);

r) 增加了灭火剂的充装要求(见第10章)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由国家消防救援局提出并归口。
本文件及其代替文件的历次版本发布情况为:
———1996年首次发布为GB16670—1996,2006年第一次修订;
———本次为第二次修订。
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柜式气体灭火装置

1 范围

本文件界定了柜式气体灭火装置(以下简称“灭火装置”)的术语和定义,规定了柜式气体灭火装置

的要求,检验规则,标志、包装、运输、储存,使用说明书及灭火剂的充装,描述了相应的试验方法。
本文件适用于柜式七氟丙烷气体灭火装置和以高压形式存储的柜式二氧化碳气体灭火装置。
本文件不适用于以低压形式存储的柜式二氧化碳气体灭火装置。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB4396 二氧化碳灭火剂

GB/T5099.1 钢质无缝气瓶 第1部分:淬火后回火处理的抗拉强度小于1100MPa的钢瓶

GB/T5100 钢质焊接气瓶

GB/T8979 纯氮、高纯氮和超纯氮

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB12463 危险货物运输包装通用技术条件

GB18614 七氟丙烷(HFC227ea)灭火剂

GB25972—2024 气体灭火系统及部件

GB/T30685 气瓶直立道路运输技术要求

GB/T34525 气瓶搬运、装卸、储存和使用安全规定

XF61 固定灭火系统驱动、控制装置通用技术条件

XF1203 气体灭火系统灭火剂充装规定

TSG23—2021 气瓶安全技术规程

3 术语和定义

GB25972—2024界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
柜式气体灭火装置 cabinetgasfireextinguishingequipment
瓶组、驱动装置、信号反馈装置、连接部件等安装在柜内,能接收灭火指令、通过安装在柜体上的喷

嘴释放气体灭火剂实施灭火并具有灭火剂释放信号反馈功能的灭火装置。

4 型号编制

4.1 灭火装置型号编制方法

灭火装置型号应按下列方法编制。
1
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示例:GQQ70×2/2.5表示贮存压力2.5MPa,灭火剂瓶组容积为70L,灭火剂瓶组个数为2只的柜式七氟丙烷气

体灭火装置。

4.2 部件型号编制方法

部件型号应按GB25972—2024中附录 A规定的方法编制。

5 要求

5.1 灭火装置

5.1.1 组成

灭火装置至少应由瓶组、信号反馈装置、喷嘴、低泄高封阀(适用于具有启动气体管路的灭火装置)、
单向阀(适用于非主动启动方式的双瓶组灭火装置)、驱动装置、柜体、连接管、控制装置(适用于与柜体

集成在一体的灭火装置)等部件组成。

5.1.2 外观、标志、铭牌

5.1.2.1 灭火装置各构成部件应无明显加工缺陷或机械损伤,进行防腐处理部件外表面的防腐涂层、镀
层应完整、均匀。

5.1.2.2 灭火装置每个操作部位均应以文字或图形符号标明操作方法。

5.1.2.3 灭火装置铭牌应设置在柜体明显部位,铭牌内容应符合8.1的规定。

5.1.2.4 灭火装置警示标志应设置在柜体明显部位,警示标志的内容在100lx~500lx环境光线下,距
离3m远处应清晰可读。柜式二氧化碳气体灭火装置警示标志的内容为“本装置的灭火剂喷放会导致

人员窒息”;柜式七氟丙烷气体灭火装置警示标志的内容为“本装置灭火时会分解产生一定量的氟化氢

气体”。

5.1.3 主要参数

灭火装置的主要参数应符合表1的规定。

表1 主要参数

灭火装置

类型

工作温度

范围a

℃

贮存压力

MPa(20℃)

最大工作

压力

MPa(50℃)

最小工作

压力

MPa(0℃)

安全泄放装

置动作压力

MPa

最大

充装密度

kg/m3

喷射时间

s

柜式二氧化碳

气体灭火装置
0~50 5.7 12.4 3.4 19.00±0.95 600 ≤60

2
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表1 主要参数 (续)

灭火装置

类型

工作温度

范围a

℃

贮存压力

MPa(20℃)

最大工作

压力

MPa(50℃)

最小工作

压力

MPa(0℃)

安全泄放装

置动作压力

MPa

最大

充装密度

kg/m3

喷射时间

s

柜式七氟丙烷

气体灭火装置
0~50 2.5 4.2 2.0 5.9±0.3 1120 ≤10

  a 当工作温度范围超过表1规定时,应在灭火装置铭牌上标记永久性标志,灭火装置及部件的最大工作压力和最

小工作压力应按GB25972—2024中附录B进行确定,灭火装置和部件的相关性能要求和试验方法也应按实

际工作温度范围和工作压力做相应调整。

5.1.4 启动方式和应急操作

5.1.4.1 灭火装置应设有自动、手动两种启动方式,也可增设机械应急启动方式。

5.1.4.2 具有机械应急启动方式的灭火装置,按6.3规定的方法进行手动操作试验,机械应急操作机构

操作力不应大于150N,操作行程不应大于300mm,机械应急操作机构设置的保险装置解脱力不应大

于100N。

5.1.5 绝缘要求

按6.4规定的方法进行绝缘电阻试验,灭火装置上有绝缘要求的外部带电端子与柜体间的绝缘电

阻不应小于20MΩ;电源插头与柜体间的绝缘电阻不应小于50MΩ。

5.1.6 联动性能

按6.5规定的方法进行联动试验,灭火装置应能接收灭火指令、释放气体灭火剂、输出灭火剂释放

反馈信号,各部件动作应灵敏、可靠;灭火装置的各连接部位不应出现泄漏现象;喷放过程中,柜体应无

变形,部件应无松动或移位。

5.1.7 浓度分布性能

按6.6规定的方法进行浓度分布试验,灭火装置应在喷放结束后30s内扑灭明火。

5.1.8 灭火装置状态监视及数据应用平台功能要求

具有状态监视及数据应用平台的灭火装置,其状态监视及数据应用平台功能应符合GB25972—

2024中5.2.6的要求。

5.2 瓶组

5.2.1 瓶组组成

5.2.1.1 灭火剂瓶组组成

灭火剂瓶组应至少由灭火剂、增压气体(适用时)、贮存气瓶、容器阀、安全泄放装置、灭火剂取样口、
虹吸管、检漏装置、误喷放防护装置等组成。

5.2.1.2 启动气体瓶组组成

启动气体瓶组应至少由充装介质、贮存气瓶、容器阀、安全泄放装置、虹吸管(适用时)、检漏装置、误
3
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喷放防护装置等组成。

5.2.2 灭火剂瓶组数量

灭火装置内灭火剂瓶组的数量不应超过2只,且规格应相同。

5.2.3 工作压力

5.2.3.1 灭火剂瓶组工作压力

灭火剂瓶组的工作压力应符合表1的规定。

5.2.3.2 启动气体瓶组工作压力

启动气体瓶组的工作压力应与瓶组上的标称值一致。

5.2.4 充装密度和充装压力

5.2.4.1 灭火剂瓶组充装密度

灭火剂瓶组的灭火剂充装密度应符合表1的规定。

5.2.4.2 启动气体瓶组充装密度、充装压力

启动气体瓶组的充装密度或充装压力应与瓶组上的标称值一致。

5.2.5 瓶组密封要求、强度要求、抗震要求、温度循环泄漏要求、耐倾倒冲击要求、虹吸管、误喷放防护

装置、气体取样要求、灭火剂瓶组释放时间、标志

  瓶组的密封要求、强度要求、抗震要求、温度循环泄漏要求、耐倾倒冲击要求、虹吸管、误喷放防护装

置、气体取样要求(二氧化碳灭火剂不适用)、灭火剂瓶组释放时间、标志等应符合GB25972—2024中

5.3.4~5.3.11、5.3.13的规定。

5.2.6 充装介质

5.2.6.1 灭火剂瓶组充装介质

灭火剂瓶组充装介质满足下列要求。

a) 七氟丙烷灭火剂应符合GB18614的规定。

b) 二氧化碳灭火剂应符合GB4396的规定。

c) 增压气体应采用符合GB/T8979的规定。

5.2.6.2 启动气体瓶组充装介质

启动气体瓶组充装介质满足下列要求。

a) 氮气作为启动气体时,充装的氮气应用符合GB/T8979的规定。

b) 二氧化碳作为启动气体时,充装的二氧化碳应符合GB4396的规定。

5.2.7 气瓶

5.2.7.1 公称工作压力

灭火剂瓶组的气瓶公称工作压力不应小于表1规定的灭火装置最大工作压力。
启动气体瓶组的气瓶公称工作压力不应小于瓶组上的标称值。
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5.2.7.2 材料

钢质无缝气瓶的材料应符合 GB/T5099.1的规定,钢质焊接气瓶的材料应符合 GB/T5100的

规定。

5.2.7.3 设计、制造、检验

气瓶的设计、制造、检验应符合TSG23—2021、GB/T5099.1、GB/T5100的相关规定。

5.2.7.4 容积和直径

气瓶的公称容积和公称直径应符合GB/T5099.1、GB/T5100的相关规定。

5.2.7.5 颜色和标记

充装灭火剂的气瓶颜色应为红色。
气瓶钢印标记应符合GB/T5099.1、GB/T5100的规定。

5.2.8 容器阀

5.2.8.1 公称工作压力

容器阀的公称工作压力不应小于瓶组的最大工作压力。

5.2.8.2 材料、强度要求、密封要求、超压要求、工作可靠性要求、最大和最小工作压力下动作要求、耐腐

蚀性能、手动操作要求、阀门启闭状态信号反馈功能、标志

  容器阀的材料、强度要求、密封要求、超压要求、工作可靠性要求、最大和最小工作压力下动作要求、
耐腐蚀性能、手动操作要求、阀门启闭状态信号反馈功能、标志应符合 GB25972—2024中5.1.1.2、

5.3.15.2~5.3.15.5、5.3.15.7、5.3.15.9~5.3.15.11的规定。

5.2.9 安全泄放装置

5.2.9.1 动作压力

灭火剂瓶组上的安全泄放装置的动作压力应符合表1的规定;启动气体瓶组上的安全泄放装置动

作压力设定值不应小于1.25倍瓶组最大工作压力,且不应大于其强度试验压力的95%,泄压动作压力

偏差不应超过设定值的±5%。

5.2.9.2 耐腐蚀性能、耐温度循环性能、标志

安全泄放装置的耐腐蚀性能、耐温度循环性能、标志应符合GB25972—2024中5.3.17.2、5.3.17.3、

5.3.17.5的规定。

5.2.10 检漏装置

5.2.10.1 称重装置

称重装置的性能应符合GB25972—2024中5.3.16.1的规定。

5.2.10.2 压力显示器

压力显示器的性能应符合GB25972—2024中5.3.16.2的规定。
5
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5.2.10.3 液位测量装置

液位测量装置的性能应符合GB25972—2024中5.3.16.3的规定。

5.3 单向阀

单向阀的性能应符合GB25972—2024中5.1.1.2、5.6.1~5.6.6、5.6.8、5.6.9的规定。

5.4 喷嘴

喷嘴的性能应符合GB25972—2024中5.1.1.5、5.4.1、5.4.5、5.4.6、5.4.9的规定。

5.5 信号反馈装置

5.5.1 基本要求

信号反馈装置应能准确反馈每个灭火剂瓶组的动作情况。

5.5.2 公称工作压力

信号反馈装置公称工作压力不应小于表1规定的灭火装置最大工作压力。

5.5.3 动作压力

信号反馈装置的动作压力设定值不应大于0.5倍灭火装置最小工作压力。动作压力值偏差不应大

于±0.2MPa。

5.5.4 自锁功能、工作可靠性要求、强度、密封、耐电压、绝缘、耐腐蚀性能、触点接触电阻、标志

信号反馈装置的自锁功能、工作可靠性要求、强度、密封、耐电压、绝缘、耐腐蚀性能、触点接触电阻、
标志应符合GB25972—2024中5.11.3~5.11.9的规定。

5.6 低泄高封阀

5.6.1 设置要求

灭火装置的启动气体管路上应设置低泄高封阀。

5.6.2 公称工作压力

低泄高封阀的公称工作压力不应小于所安装管路的最大工作压力。

5.6.3 动作要求

低泄高封阀的设计应保证灭火装置准工作状态下始终处于开启位置,其关闭压力不应大于0.5倍

被驱动阀门的最小开启压力且不应小于0.1MPa。

5.6.4 材料、强度、密封、工作可靠性要求、耐腐蚀性能、标志

低泄高封阀的材料、强度、密封、工作可靠性要求、耐腐蚀性能、标志应符合 GB25972—2024中

5.1.1.2、5.13.4~5.13.7的规定。

5.7 连接管

连接管应符合GB25972—2024中5.8的规定。
6
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5.8 驱动装置

驱动装置应符合GB25972—2024中5.9的规定。

5.9 控制装置

控制装置应符合GB25972—2024中5.10的规定。

5.10 柜体要求

5.10.1 材料和强度

5.10.1.1 柜体应使用金属材料制造。

5.10.1.2 灭火装置喷射过程中,柜体不应出现变形、破损及其他损坏。

5.10.1.3 具有玻璃观察窗的柜门,应采用钢化玻璃,玻璃厚度不应小于4mm。

5.10.2 柜门

5.10.2.1 柜门应具备锁紧机构。

5.10.2.2 柜门的开启角度不应小于160°。

5.10.2.3 柜门开启力不应大于50N。

5.10.3 接地

柜体应设置接地端子。

5.10.4 吊耳

柜体设置吊耳时,吊耳应能承受2倍灭火装置的总质量,不应产生变形和脱落现象。

6 试验方法

6.1 试验要求

6.1.1 任何部件的气密性试验项目,均应在液压强度试验后进行。

6.1.2 本章规定的试验,除另行注明外,均应在下列条件下进行。

a) 环境温度:15℃~35℃。

b) 相对湿度:45%~75%。

c) 大气压力:86kPa~106kPa。

6.2 外观、尺寸、工作压力、材料、标志、铭牌、装置和部件组成检查

对照设计图样,目测灭火装置和组成部件的外观、标志、铭牌、工作压力、结构、组成、常规功能检查、
信号的贵装置自锁功能检查、柜体接地检查等,用通用量器具检测量试件尺寸、气瓶的容积和直径,核查

灭火剂第三方检验机构出具的检验报告、充压气体合格证明文件、气瓶的质量证明文件、部件的材料

单等。

6.3 手动操作试验

6.3.1 测力计的精度不应低于2.5级,长度测量工具分度值不大于1mm。

6.3.2 被操作机构应处于准工作状态,被测阀门入口充入气体,压力为阀门最大工作压力。
7
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6.3.3 将被测操作机构或阀门的手动操作机构与测力计相连,通过测力计启动被测操作机构或阀门。
记录最大操作力值,用长度测量工具测量并记录最大操作行程。

6.4 绝缘电阻测定

按GB25972—2024中6.9规定的方法进行试验。

6.5 灭火装置联动试验

6.5.1 试验要求

试验应在20℃±5℃的环境条件下进行,灭火装置至少应进行6.5.2和6.5.3的联动试验,每次试

验前均应检查灭火装置是否安装完好,并按表1规定的贮存压力值向瓶组内充装压缩空气或氮气。

6.5.2 自动控制状态下的联动试验

给火灾探测器施加火灾模拟信号(如烟、温等)至控制装置发出灭火指令为止,使控制装置自动启动

灭火装置的驱动装置,打开容器阀,喷放压缩气体。
试验期间和试验后,对灭火装置进行检查。

6.5.3 手动控制状态下的联动试验

将控制装置开关由“自动”转换到“手动”对火灾探测器施加火灾模拟信号(如烟、温等)使其发出火

灾报警信号,持续1min,观察灭火装置的驱动装置是否自动启动,用手按下“紧急启动”按钮启动驱动

装置,打开容器阀,喷放压缩气体。
试验期间及试验后,对灭火装置进行检查。

6.5.4 机械应急操作下的联动试验

启动机械应急操作机构,使容器阀动作,喷放压缩气体。
试验期间及试验后,对灭火装置进行检查。

6.6 浓度分布试验

6.6.1 试验空间

试验空间尺寸应按生产者公布的最大保护面积或最大高度搭建。试验空间应设可自行启闭的超压

泄放口(装置)。能提供正对着燃料罐的可关闭开口,用于在灭火装置启动前通风。

6.6.2 测试仪器仪表及布置

6.6.2.1 氧浓度测量

氧浓度分析仪的分辨率不低于0.1%(体积分数),通道数量至少3个,应能连续测量,试验使用范

围:17%~21%(体积分数),精度应不受燃烧产物影响。
试验空间氧浓度测量点位置见图1。3个取样点与试验空间中心的水平距离应在850mm~

1250mm,距离地面高度分别为0.1H(H 为试验空间高度)、0.5H、0.9H。

6.6.2.2 试验空间温度测量

采用1mm的K型热电偶(Ni-CrNi)进行温度测量,数据采集装置采集周期不大于1s,应能连续记录。
试验空间温度测量点位置与试验空间中心的水平距离应在850mm~1250mm,距离地面高度为

8
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0.5H。试验开始时的试验空间温度应为20℃±5℃。

6.6.3 灭火装置及布置

灭火剂瓶组按照最大充装密度充装灭火剂,灭火装置应在最低工作温度下放置16h以上。灭火装

置的位置按照生产者规定的方式设置,应保证灭火剂不直接喷向试验火、不引起燃料的飞溅。
单位为毫米

标引序号(符号)说明:

1    ———参数测量点;

2 ———试验空间中心点;

M1~M3 ———氧浓度测量点;

M4 ———测温点;

a ———试验空间长度;

b ———试验空间宽度;

H ———试验空间高度。

图1 浓度分布试验参数测量点布置示意图

9

GB16670—2025



6.6.4 燃料

试验燃料为商业级正庚烷,其理化特性应符合以下要求:

a) 馏程:84℃~105℃;

b) 初始与最终馏点差:≤10℃;

c) 所含芳香族化合物的体积分数:≤1%;

d) 密度(15℃时):680kg/m3~720kg/m3。

6.6.5 燃料罐

燃料罐为钢质圆形,内径80mm±5mm,高度不小于100mm,壁厚5mm~6mm。
燃料罐底部垫水,上部正庚烷深度至少为50mm,液面距燃料罐口至少为50mm。
燃料罐共八个,置于试验空间四墙面对角位置,四上四下交错放置,下角燃料罐距地300mm,距墙

50mm,上角燃料罐口距吊顶300mm,距墙50mm。

6.6.6 试验程序

点燃燃料罐,预燃30s后,启动灭火装置。

6.6.7 试验记录

试验记录下列参数:

a) 使用秒表测量灭火装置有效喷射时间;

b) 使用电子秤称量释放到空间内的灭火剂总量;

c) 达到灭火浓度时间;

d) 观测燃料罐灭火时间(采用红外线摄像仪或测温法等)。

6.7 瓶组充装密度和充装压力试验

按GB25972—2024中6.15规定的方法进行试验。

6.8 灭火系统状态监视及数据应用平台功能试验

按GB25972—2024中6.11~6.14规定的方法进行试验。

6.9 液压强度试验

6.9.1 试验设备

液压强度试验设备的液压源应具备消除压力脉冲的稳压功能,压力测量仪表的精度不低于

1.6级,试验设备的升压速率应在使用压力范围内可调。
压力显示器液压强度试验可在压力试验仪上进行。

6.9.2 试件要求

瓶组和容器阀的强度试验,应将安全泄放装置拆除并进行封堵。

6.9.3 试验程序

将试件进口与液压强度试验设备相连,排除连接管路和试件腔内空气后,封闭试件所有出口。以不
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大于0.5MPa/s的速率缓慢升压至表2规定的试验压力,保持压力5min后泄压,检查试件并记录试验

结果。
连接管强度试验升压速率不低于0.5MPa/s。

表2 试验压力

试件名称 试验压力

瓶组 1.5倍瓶组最大工作压力

容器阀、单向阀、连接管、信号反馈装置、低泄高封阀 1.5倍公称工作压力

压力显示器 2倍瓶组最大工作压力

6.10 气密性试验

6.10.1 试验要求

气密性试验满足下列要求。

a) 试验介质采用氮气或压缩空气,试验用水的水温不应低于5℃。

a) 压力测量仪表的精度不低于1.6级,试验装置的升压速率应在使用压力范围内可调。

b) 试验压力按表3规定。

表3 试验压力

试件名称 试验压力

瓶组 1倍瓶组最大工作压力

容器阀、单向阀、连接管、信号反馈装置 1倍公称工作压力

低泄高封阀 1倍阀门关闭压力和所安装管路的最大工作压力

6.10.2 瓶组、信号反馈装置、低泄高封阀、连接管气密性试验

将试件进口与气压源相连,以不大于0.5MPa/s的升压速率缓慢升压至试验压力。将试件浸入水

中,试件顶部至液面深度不小于0.3m,在规定的压力保持时间内观察试件各密封部位并记录观测

现象。
低泄高封阀在两个压力下进行试验。

6.10.3 容器阀、单向阀气密性试验

试验程序与6.10.2相同,容器阀处于关闭状态,单向阀处于正向状态,在规定的压力保持时间内观

察试件密封部位并记录观测现象。
容器阀处于开启状态,单向阀置于反向状态,重复上述试验,在规定的压力保持时间内观察试件密

封部位并记录观测现象。

6.10.4 压力显示器气密性试验

将压力显示器安装在试验管路上,充压至测量上限的2/3,保持7d后浸入水中10min,压力显示

11

GB16670—2025



器顶部至液面深度不小于0.3m,在规定的压力保持时间内观察压力显示器并记录观测现象。

6.11 振动试验

按GB25972—2024中6.16规定的方法进行试验。

6.12 温度循环泄漏试验

按GB25972—2024中6.17规定的方法进行试验。

6.13 瓶组倾倒冲击试验

按GB25972—2024中6.18规定的方法进行试验。

6.14 误喷放防护装置抗冲击试验

按GB25972—2024中6.19规定的方法进行试验。

6.15 灭火剂瓶组释放时间

按GB25972—2024中6.20规定的方法进行试验。

6.16 超压试验

按GB25972—2024中6.22规定的方法进行试验。

6.17 工作可靠性试验

按GB25972—2024中6.23规定的方法进行试验。

6.18 最大最小工作压力下动作试验

按GB25972—2024中6.24规定的方法进行试验。

6.19 盐雾腐蚀试验

按GB25972—2024中6.5规定的方法进行试验。

6.20 应力腐蚀试验

按GB25972—2024中6.6规定的方法进行试验。

6.21 二氧化硫腐蚀试验

按GB25972—2024中6.7规定的方法进行试验。

6.22 触点接触电阻试验

按GB25972—2024中6.28规定的方法进行试验。

6.23 安全泄放装置动作试验

按GB25972—2024中6.39规定的方法进行试验。

6.24 称重装置报警功能试验

按GB25972—2024中6.29规定的方法进行试验。
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6.25 高低温试验

按GB25972—2024中6.30规定的方法进行试验。

6.26 称重装置过载试验

按GB25972—2024中6.31规定的方法进行试验。

6.27 压力显示器标度盘、显示屏检查

按GB25972—2024中6.33规定的方法进行试验。

6.28 压力显示器示值基本误差检验

按GB25972—2024中6.34规定的方法进行试验。

6.29 压力显示器交变负荷试验

按GB25972—2024中6.35规定的方法进行试验。

6.30 压力显示器报警功能试验

按GB25972—2024中6.36规定的方法进行试验。

6.31 数显式压力显示器电源试验

按GB25972—2024中6.37规定的方法进行试验。

6.32 液位测量装置报警功能试验

按GB25972—2024中6.38规定的方法进行试验。

6.33 单向阀开启压力试验

按GB25972—2024中6.48规定的方法进行试验。

6.34 喷嘴耐冲击试验

按GB25972—2024中6.45规定的方法进行试验。

6.35 信号反馈装置动作试验

按GB25972—2024中6.54规定的方法进行试验。

6.36 耐电压性能试验

按GB25972—2024中6.8规定的方法进行试验。

6.37 低泄高封阀关闭压力试验

按GB25972—2024中6.57规定的方法进行试验。

6.38 驱动装置性能试验

驱动装置信号反馈功能按GB25972—2024中6.52规定的方法进行试验,其他性能按XF61中规
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定的方法进行试验。

6.39 控制装置性能试验

按GB25972—2024中6.53规定的方法进行试验。

6.40 非金属连接管热空气老化试验

按GB25972—2024中6.50规定的方法进行试验。

6.41 非金属连接管低温试验

按GB25972—2024中6.51规定的方法进行试验。

6.42 柜体试验

采用通用量具测量设有玻璃观察窗柜门的玻璃厚度、柜门开启角度、柜门的开启拉力。

6.43 吊耳强度试验

吊耳下悬挂2倍灭火装置的总质量的砝码或重物,保持30min,试验期间观察吊耳是否变形和

脱落。

7 检验规则

7.1 检验分类、检验项目和试验程序

7.1.1 型式检验

7.1.1.1 有下列情况之一时,应进行型式检验:

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;

b) 产品的设计、结构、材料、零部件、元器件、生产工艺、生产条件等发生改变,可能影响产品

质量;

c) 产品标准规定的技术要求发生变化;

d) 停产一年及以上恢复生产;

e) 产品质量监管部门提出进行型式检验要求;

f) 其他通过型式检验才能证明产品质量的情况。

7.1.1.2 型式检验项目应按表4的规定进行。

7.1.2 出厂检验

出厂检验项目应至少包括表4规定的项目。

7.1.3 试验程序

灭火装置和部件的试验程序按附录 A~附录P的规定。

7.2 抽样方法

部件采用一次性随机抽样,抽样基数不少于抽取样品数量的两倍。灭火装置由随机抽取的部件样

品组装构成。灭火装置和部件的样品数量按附录 A~附录P的规定。
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7.3 检验结果判定

灭火装置和部件全部合格,该产品为合格;灭火装置和部件若出现不合格,则该产品为不合格。

表4 型式检验项目、出厂检验项目

部件名称 检验项目 型式检验项目
出厂检验项目

全检 抽检

灭火装置

组成 ★ ★ —

外观、标志、铭牌 ★ ★ —

主要参数 ★ — ★

启动方式和应急操作 ★ — ★

绝缘要求 ★ — ★

联动性能 ★ — —

灭火装置状态监视及数据应用平台功能要求 ☆ — —

浓度分布性能 ★ — —

瓶组

组件

瓶组

气瓶

容器阀

瓶组组成 ★ ★ —

灭火剂瓶组数量 ★ ★ —

工作压力 ★ ★ —

充装密度和充装压力 ★ ★ —

密封要求 ★ ★ —

强度要求 ★ — —

抗震要求 ★ — —

温度循环泄漏要求 ★ — —

耐倾倒冲击要求 ★ — —

虹吸管 ☆ — ☆

误喷放防护装置 ★ — ★

气体取样要求 ★ — ★

灭火剂瓶组释放时间 ★ — —

标志 ★ ★ —

充装介质 ★ — ★

公称工作压力 ★ ★ —

材料 ★ — ★

设计、制造、检验 ★ ★ —

容积和直径 ★ — ★

颜色和标记 ★ ★ —

公称工作压力 ★ ★ —

材料 ★ — ★
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表4 型式检验项目、出厂检验项目 (续)

部件名称 检验项目 型式检验项目
出厂检验项目

全检 抽检

瓶组

组件

容器阀

安全泄

放装置

称重装置

压力

显示器

液位测

量装置

强度要求 ★ ★ —

密封要求 ★ ★ —

超压要求 ★ — ★

工作可靠性要求 ★ — ★

最大和最小工作压力下动作要求 ★ — ★

耐腐蚀性能 ★ — —

手动操作要求 ★ — ★

阀门启闭状态信号反馈功能 ☆ — ☆

结构要求 ★ — ★

标志 ★ ★ —

动作压力 ★ — ★

耐腐蚀性能 ★ — —

耐温度循环性能 ★ — —

标志 ★ ★ —

报警功能 ☆ ☆ —

耐高低温性能 ☆ — —

过载要求 ☆ — ☆

耐腐蚀性能 ☆ — —

标志 ☆ ☆ —

一般要求 ☆ ☆ —

标度盘要求 ☆ — ☆

显示屏要求 ☆ ☆ —

强度要求 ☆ — ☆

密封要求 ☆ — ☆

超压要求 ☆ — ☆

环境适应性能 ☆ — —

耐交变负荷性能 ☆ — ☆

报警功能 ☆ ☆ —

数显式压力显示器电源要求 ☆ ☆ —

报警功能 ☆ ☆ —

环境适应性能 ☆ — —

标志 ☆ ☆ —
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表4 型式检验项目、出厂检验项目 (续)

部件名称 检验项目 型式检验项目
出厂检验项目

全检 抽检

单向阀

公称工作压力 ★ ★ —

材料 ★ — ★

开启压力 ★ — ★

强度要求 ★ ★ —

正向密封要求 ★ ★ —

反向密封要求 ★ ★ —

工作可靠性要求 ★ — ★

耐腐蚀性能 ★ — —

标志 ★ ★ —

喷嘴

尺寸 ★ ★ —

材料 ★ — —

耐冲击性能 ★ — —

耐腐蚀性能 ★ — —

标志 ★ ★ —

信号反馈装置

基本要求 ★ ★ —

公称工作压力 ★ ★ —

动作压力 ★ ★ —

自锁功能 ★ ★ —

工作可靠性要求 ★ — ★

强度要求 ★ ★ —

密封要求 ★ ★ —

耐电压性能 ★ — ★

绝缘要求 ★ — ★

耐腐蚀性能 ★ — —

触点接触电阻 ★ — ★

标志 ★ ★ —

低泄高封阀

材料 ★ — ★

设置要求 ★ ★ —

公称工作压力 ★ ★ —

动作要求 ★ ★ —

强度要求 ★ ★ —

密封要求 ★ ★ —

工作可靠性要求 ★ — ★
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表4 型式检验项目、出厂检验项目 (续)

部件名称 检验项目 型式检验项目
出厂检验项目

全检 抽检

低泄高封阀
耐腐蚀性能 ★ — —

标志 ★ ★ —

驱动装置 按GB25972—2024中表9的规定

控制装置 按GB25972—2024中表9的规定

连接管 按GB25972—2024中表9的规定

柜体

材料和强度 ★ ★ —

柜门 ★ ★ —

接地 ★ ★ —

吊耳 ★ — ★

  注:“★”表示需检验;“☆”表示适用时检验;“—”表示生产者自行确定是否检验,是否进行全检或抽检。

8 标志、包装、运输、储存

8.1 标志

产品应在明显位置处标明以下内容:产品名称、型号规格、执行标准编号、贮存压力、灭火剂总量、使
用温度范围、生产者、产品编号、出厂日期。

8.2 包装

8.2.1 灭火装置整体包装时,灭火装置内的部件应固定牢靠,并应有防止相互间的磕碰的措施。

8.2.2 包装箱中应附有说明书和合格证等相关文件。

8.2.3 在包装箱外应注明产品名称、型号规格、储存温度、生产者、出厂日期、放置方向、堆放件数限制、
储存防护条件等。

8.2.4 带压瓶组若单独运输,其包装应符合GB12463的规定。

8.3 运输

8.3.1 灭火装置在运输过程中,应防雨、防晒、减震。

8.3.2 瓶组若单独运输,其运输应符合GB/T30685的规定。

8.4 储存

灭火装置的储存温度不应超出表1规定的工作温度范围。
气瓶的储存应符合GB/T34525的规定。

9 使用说明书

使用说明书应按 GB/T9969进行编写,至少应包括下列内容:
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a) 灭火装置简介(主要是工作原理);

b) 灭火装置主要性能参数;

c) 灭火装置示意图;

d) 灭火装置操作程序;

e) 部件的名称、型号规格、主要性能参数、安装使用及维护说明、注意事项;

f) 灭火剂灌装方法;

g) 售后服务;

h) 包装、运输、储存要求;

i) 生产者名称、详细地址、邮政编码和电话;

j) 安全警示内容;

k) 气瓶定期检验要求。

10 灭火剂的充装

灭火剂瓶组中灭火剂的充装应符合XF1203的规定。
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附 录 A
(规范性)

灭火装置试验程序和样品数量

A.1 试验程序

试验程序图见图A.1。

标引序号说明:

a1———外观、工作压力、标志、铭牌、装置组成(见6.2);

a2———手动操作试验(见6.3);

a3———绝缘电阻测定(见6.4);

a4———灭火装置联动试验(见6.5);

a5———浓度分布试验(见6.6);

a6———灭火系统状态监视及数据应用平台功能试验(见6.8)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图A.1 灭火装置试验程序图

A.2 样品数量

样品数量为2套。
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附 录 B
(规范性)

灭火剂瓶组试验程序及样品数量

B.1 试验程序

试验程序图见图B.1。

标引序号说明:

b1 ———外观、标志、工作压力、文件、材料、组成检查 (见6.2);

b2 ———瓶组充装密度和充装压力试验 (见6.7);

b3 ———液压强度试验 (见6.9);

b4 ———气密性试验 (见6.10.2);

b5 ———振动试验 (见6.11);

b6 ———温度循环泄漏试验 (见6.12);

b7 ———瓶组倾倒冲击试验 (见6.13);

b8 ———虹吸管 (见6.2);

b9 ———误喷放防护装置抗冲击试验 (见6.14);

b10 ———灭火剂取样口 (见6.2);

b11 ———灭火剂瓶组释放时间 (见6.15)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图B.1 灭火剂瓶组试验程序图

B.2 样品数量

样品数量为3套。
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附 录 C
(规范性)

启动气体瓶组试验程序及样品数量

C.1 试验程序

试验程序图见图C.1。

标引序号说明:

c1———外观、标志、工作压力、文件、材料、组成检查 (见6.2);

c2———瓶组充装密度和充装压力试验 (见6.7);

c3———液压强度试验 (见6.9);

c4———气密性试验 (见6.10.2);

c5———振动试验 (见6.11);

c6———温度循环泄漏试验 (见6.12);

c7———瓶组倾倒冲击试验 (见6.13);

c8———虹吸管 (见6.2);

c9———误喷放防护装置抗冲击试验 (见6.14)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图 C.1 启动气体瓶组试验程序图

C.2 样品数量

样品数量为3套。
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附 录 D
(规范性)

气瓶试验程序及样品数量

D.1 试验程序

试验程序图见图D.1。

标引序号说明:

d1———材料检查 (见6.2);

d2———气瓶的设计、制造、检验 (见6.2);

d3———公称工作压力 (见6.2);

d4———容积和直径 (见6.2);

d5———颜色和标记 (见6.2)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图 D.1 气瓶试验程序图

D.2 样品数量

样品数量为1套。
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附 录 E
(规范性)

容器阀试验程序及样品数量

E.1 试验程序

试验程序图见图E.1。

标引序号说明:

e1 ———外观、标志、文件、材料、结构、公称工作压力检查 (见6.2);

e2 ———液压强度试验 (见6.9);

e3 ———气密性试验 (见6.10.3);

e4 ———超压试验 (见6.16);

e5 ———工作可靠性试验 (见6.17);

e6 ———最大和最小工作压力动作试验 (见6.18);

e7 ———盐雾腐蚀试验 (见6.19);

e8 ———应力腐蚀试验 (见6.20);

e9 ———二氧化硫腐蚀试验 (见6.21);

e10 ———手动操作试验 (见6.3);

e11 ———触点接触电阻试验 (见6.22)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图 E.1 容器阀试验程序图
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E.2 样品数量

样品数量为6套。
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附 录 F
(规范性)

称重装置试验程序及样品数量

F.1 试验程序

试验程序图见图F.1。

标引序号说明:

f1———外观、标志检查 (见6.2);

f2———称重装置报警功能试验 (见6.24);

f3———高低温试验 (见6.25);

f4———称重装置过载试验 (见6.26);

f5———盐雾腐蚀试验 (见6.19);

f6———二氧化硫腐蚀试验 (见6.21)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图F.1 称重装置试验程序图

F.2 样品数量

样品数量为4套。
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附 录 G
(规范性)

压力显示器试验程序及样品数量

G.1 试验程序

试验程序图见图G.1。

图 G.1 压力显示器试验程序图
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  标引序号说明:

g1 ———外观、标志检查 (见6.2);

g2 ———压力显示器标度盘、显示屏检查 (见6.27);

g3 ———压力显示器示值基本误差检验 (见6.28);

g4 ———液压强度试验 (见6.9);

g5 ———气密性试验 (见6.10.4);

g6 ———超压试验 (见6.16);

g7 ———振动试验 (见6.11);

g8 ———温度循环泄漏试验 (见6.12);

g9 ———盐雾腐蚀试验 (见6.19);

g10 ———二氧化硫腐蚀试验 (见6.21);

g11 ———压力显示器交变负荷试验 (见6.29);

g12 ———压力显示器报警功能试验 (见6.30);

g13 ———数显式压力显示器电源试验 (见6.31)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图 G.1 压力显示器试验程序图 (续)

G.2 样品数量

样品数量为9套。
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附 录 H
(规范性)

液位测量装置试验程序及样品数量

H.1 试验程序

试验程序图见图H.1。

标引序号说明:

h1———外观、标志检查 (见6.2);

h2———液位测量装置报警功能试验 (见6.32);

h3———振动试验 (见6.11);

h4———温度循环泄漏试验 (见6.12);

h5———盐雾腐蚀试验 (见6.19);

h6———二氧化硫腐蚀试验 (见6.21)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图 H.1 液位测量装置试验程序图

H.2 样品数量

样品数量为5套。
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附 录 I
(规范性)

安全泄放装置试验程序及样品数量

I.1 试验程序

试验程序图见图I.1。

标引序号说明:

i1———外观、标志检查 (见6.2);

i2———安全泄放装置动作试验 (见6.23);

i3———盐雾腐蚀试验 (见6.19);

i4———应力腐蚀试验 (见6.20);

i5———二氧化硫腐蚀试验 (见6.21);

i6———温度循环泄漏试验 (见6.12)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图I.1 安全泄放装置试验程序图

I.2 样品数量

样品数量为9套。
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附 录 J
(规范性)

单向阀试验程序及样品数量

J.1 试验程序

试验程序图见图J.1。

标引序号说明:

j1 ———外观、标志、公称工作压力、材料检查 (见6.2);

j2 ———单向阀开启压力试验 (见6.33);

j3 ———液压强度试验 (见6.9);

j4 ———正向气密性试验 (见6.10.3);

j5 ———反向气密性试验 (见6.10.3);

j6 ———工作可靠性试验 (见6.17);

j7 ———盐雾腐蚀试验 (见6.19);

j8 ———应力腐蚀试验 (见6.20);

j9 ———二氧化硫腐蚀试验 (见6.21)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图J.1 单向阀试验程序图

J.2 样品数量

样品数量为5套。
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附 录 K
(规范性)

喷嘴试验程序及样品数量

K.1 试验程序

试验程序图见图K.1。

标引序号说明:

k1———外观、标志、尺寸、材料检查 (见6.2);

k2———喷嘴耐冲击试验 (见6.34);

k3———盐雾腐蚀试验 (见6.19);

k4———应力腐蚀试验 (见6.20);

k5———二氧化硫腐蚀试验 (见6.21)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图 K.1 喷嘴试验程序图

K.2 样品数量

样品数量为4套。
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附 录 L
(规范性)

信号反馈装置试验程序及样品数量

L.1 试验程序

试验程序图见图L.1。

标引序号说明:

l1———外观、标志、公称工作压力、自锁功能检查 (见6.2);

l2———信号反馈装置动作试验 (见6.35);

l3———液压强度试验 (见6.9);

l4———气密性试验 (见6.10.2);

l5———耐电压性能试验 (见6.36);

l6———绝缘电阻试验 (见6.4);

l7———盐雾腐蚀试验 (见6.19);

l8———二氧化硫腐蚀试验 (见6.20);

l9———触点接触电阻试验 (见6.22)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图 L.1 信号反馈装置试验程序图

L.2 样品数量

样品数量为5套。
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附 录 M
(规范性)

低泄高封阀试验程序及样品数量

M.1 试验程序

试验程序图见图 M.1。

标引序号说明:

m1———外观、标志、公称工作压力、材料检查 (见6.2);

m2———低泄高封阀关闭压力试验 (见6.37);

m3———液压强度试验 (见6.9);

m4———气密性试验 (见6.10.2);

m5———工作可靠性试验 (见6.17);

m6———盐雾腐蚀试验 (见6.19);

m7———应力腐蚀试验 (见6.20);

m8———二氧化硫腐蚀试验 (见6.21)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图 M.1 低泄高封阀试验程序图

M.2 样品数量

样品数量为5套。
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附 录 N
(规范性)

驱动装置和控制装置试验程序及样品数量

驱动装置和控制装置试验程序及样品数量按GB25972—2024中附录T和附录U的规定。
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附 录 O
(规范性)

连接管试验程序及样品数量

连接管试验程序及样品数量按GB25972—2024中附录S的规定。
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附 录 P
(规范性)

柜体试验程序和样品数量

P.1 试验程序

试验程序图见图P.1。

标引序号说明:

p1———外观、尺寸(见6.2);

p2———柜体试验(见6.42);

p3———接地(见6.2);

p4———吊耳强度试验(见6.43)。

注:图中试验序号用方框中的字母加数字表示,试验所需样品数用圆圈中的数表示。

图P.1 柜体试验程序图

P.2 样品数量

样品数量为1套。
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