
消火栓技术交底
交底内容：
室内消火栓系统管道安装
1  范围
室内消火栓系统管道安装工程。
2  施工准备
  2.1  主要材料：
  2.1.1   消火栓系统管材应根据设计要求选用，所选用的材料、设备应是国家标准的合格品 , 本次施工采用 热浸镀锌焊接钢管，10层及以下高区消火栓管道采用无缝钢管，其管材耐压等级不得低于2.0MPa, 管材不得有弯曲、锈蚀、重皮及凹凸不平等现象。
  2.1.2   消火栓箱体的规格类型应符合设计要求，箱体表面平整、光洁。金属箱体无锈蚀，划伤，箱门开启灵活。箱体方正，箱内配件齐全。栓阀外型规矩，无裂纹，启闭灵活，关闭严密，密封填料完好，有产品出厂合格证。
  2.2  主要机具：套丝机，滚槽机 , 切管机 , 砂轮锯，台钻，电锤，手砂轮，手电钻，电焊机，电动试压泵等机械。套丝板，管钳，台钳，压力钳，链钳，手锤，钢锯，扳手，倒链，电气焊等工具。
  2.3  作业条件：
  2.3.1   施工图纸及有关技术文件应齐全，现场水、电应满足连续施工要求，系统设备材料能保证正常施工。
  2.3.2   管道及箱体安装所需要的基准线应测定并标明。预留、预埋已随结构施工完成。
3  操作工艺
 3.1  工艺流程：
	
	安装准备
	→
	干管安装
	→
	箱体及支管安装
	→
	箱体配件安装
	→
	通水调试

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


 3.2  安装准备：
  3.2.1   认真熟悉图纸，结合现场情况复核管道的坐标、标高是否位置得当，如有问题，及时与甲方和监理项目负责人研究解决，办理洽商手续。
  3.2.2   检查预留及预埋是否正确，临时剔凿应与土建单位协调好。
  3.2.3   检查设备材料是否符合设计要求和质量标准。
  3.2.4   安排合理的施工顺序、避免工种交叉作业干扰，影响施工。
 3.3  干管安装：
  3.3.1   消火栓系统干管安装应根据设计要求使用管材，本次施工选用热浸镀锌焊接钢管。
3.3.2   管道安装前应校直、清除管内杂物，安装中不得在管内存留杂物，并随时清理管内的焊渣，密封材料的残留物，中断安装时，应将管道与其相连接设备，组件及附属配件等的开口封闭，重新安装时应清除开口的封闭物。
3.3.3 管道连接： 管径≤DN  50 的管道采用螺纹连接， 管径≥ DN 65的管道沟槽连接；管道螺纹加工与连接应符合现行国家标准《普通螺纹基本尺寸要求》、《精通螺纹公差与配合》、《管路旋入端螺纹尺寸系列》的有关规定。
3.3. 4   对结束麻头一定要清理干净、外露丝扣一定要作好防腐，防锈漆两道。
3.3.5 机械滚槽时严格按照沟槽工艺执行，槽深和槽宽符合操作要求即：  DN100 管端与槽边的距离为 15.88mm ., 槽宽为 8.74mm ，槽深为 2.11mm ； DN150 管端与槽边的距离为 15.88mm ., 槽宽为 8.74mm ，槽深为 2.16mm ，如在滚槽时发现管端面有出厂毛边，要清理打磨光滑，并且橡胶圈周围要涂抹润滑剂（洗洁精 或肥皂水）防止组对后影响胶垫寿命和通水效果。
3.3.6 环管支架采用∠ 50*5 门字型支架，立管采用三角形、 L 型和丁字形支架，阀门、三通、四通及弯头处需做加固措施。
3.3.7 、坚持弹线、拉线和吊线的原则，施工保证管道及设施尺寸准确统一问题。
3.3.8 、穿墙和穿楼板孔洞一定要选择合适的钻头机械开孔。
3.3.9 、支管与立管连接采用焊接方式，并用银粉漆或防锈漆外刷两道。
3.3.10 、在消火栓立管上挖眼接支管时要注意与立管上的卡箍保持一定的间距，以免损伤卡箍中的橡皮圈，开孔后应及时清理毛刺、残渣等废弃物。
 3.4  箱体及支管安装： (普通1800 × 700 × 200型和门式消火栓箱。  设消火栓按钮和指示灯 )
[bookmark: _GoBack]  3.4.1   消火栓箱体要符合设计要求，管井安装为带检修门消火栓箱，其余为普通消火栓箱，尺寸均为1800× 700 × 200。产品均应有消防部门的制造许可证及合格证方可使用。
  3.4.2   消火栓支管要以栓阀的坐标，标高定位甩口，核定后再稳固消火栓箱，箱体找正稳固后再把栓阀安装好，栓阀装在箱内时应在箱门开启的一侧，箱门开后应灵活。
  3.4 .3   消火栓箱体安装在轻体隔墙上应有加固措施，严禁在箱体上用气焊开口，如确需开口，需采用合适的开孔器开口。
  3.4.4   消火栓管道安装完按设计指定压力进行水压试验 , 本次设计高区试验压力为 1.95MPa，低区试验压力为1.4MPa, 两小时内无明显渗漏且压力降不应大于 0.  05M  Pa 为合格，为配合装修，试压可分段进行。如当系统设计工作压力等于或小于 1.0 MPa 时，水压强度 试验压力应为设计工作压力的 1.5 倍，并不应低于 1. 4MPa; 当系统设计工作压力大于 1.0 MPa 时，水压强度试验压力应为该工作压力加 0.4M  Pa ，稳压 30min 后，管网应无泄漏、无变形，且压力降不应大于 0.  05M  Pa 。
    3. 4.5   消火栓系统管道试压完可连续作冲洗工作，冲洗时管内水流量应满足设计要求，进出水口水质一致时方可结束。
  3.5  箱体配件安装：应在交工前进行。消防水龙带应折好放在挂架上式卷实、盘紧放在箱内；消防水枪要竖放在箱体内侧，自救式水枪和软管应放在挂卡上或放在箱底部。消防水龙带与水枪，快速接头的连接，一般用 14 # 铅丝绑扎两道，每道不少于两圈，使用卡箍时，在里侧加一道铅丝。消火栓按钮的安装，应注意与电气专业配合施工。
  3.6  通水调试：
  3.6.1   通水调试前应保证水泵、消防水池及水箱、水泵接合器、管道系统等应安装完，其中水泵做完单机调试工作。
    3.6.2   系统通水达到工作压力，选系统屋顶水箱间 ( 最不利点测试流量和压力 ) 和首层两处消火栓 ( 检验 同层任何部位有两个消火栓的水枪充实水柱同时到达 ) 做试验，通过水泵结合器及消防水泵加压，消防栓喷放压力均应满足设计要求。
4  质量标准
  4.1  保证项目：
  消火栓系统试压，冲洗必须符合设计及规范要求。
  4.2  基本项目：
  箱式消火栓的安装应栓口朝外并且栓口装在箱内时应在箱门开启的一侧 ，阀门距地面、箱壁的尺寸符合施工规范规定。水龙带与消火栓和快速接头的绑扎紧密，并卷折，挂在托盘或支架上。
  4.3  允许偏差项目：
    消火栓阀门中心距地面为 1. 1 m ，允许偏差 20mm 。阀门距箱侧面 140mm ，距箱后内表面为 100mm ，允许偏差 5mm 。消火栓箱体安装的垂直度允许偏差为 3mm 。
5  成品保护
    消火栓箱配件安装前，施工现场应达到保护条件。系统通水后，应采取保护措施，防止碰动跑水，损坏装修成品。
6  应注意的质量问题
  6.1  消火栓箱门关闭不严；由于安装未找正或箱门强度不够变形造成。
  6.2  消火栓阀门关闭不严：由于管道未冲洗干净，阀座有杂物造成。
7  质量记录
   7.1  施工队施工员每天要对整个施工过程、安全状况进行记录，，各级检查，发现问题的处理情况等；
 7.2 项目部施工员需做好施工日志，记录每天对施工现场的作业检查情况。
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