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1.检测标准
1.1检验所依据的标准：
[bookmark: _Toc18479][bookmark: _Toc10617][bookmark: _Toc25718][bookmark: _Toc16568]GA 124-2013      《正压式消防空气呼吸器》
GB/T 16556-2007  《自给开路式压缩空气呼吸器》
AQ/T 6110-2012   《工业空气呼吸器安全使用维护管理规范》
GA 1261-2015     《长管空气呼吸器》
GB 24161-2009    《呼吸器用复合气瓶定期检验与评定》
[bookmark: _Toc13625][bookmark: _Toc32457][bookmark: _Toc23888][bookmark: _Toc30908][bookmark: _Toc1097][bookmark: _Toc13037][bookmark: _Toc24986][bookmark: _Toc28328][bookmark: _Toc21387][bookmark: _Toc4354][bookmark: _Toc12471][bookmark: _Toc4808][bookmark: _Toc20372][bookmark: _Toc19352][bookmark: _Toc9444]1.2检验原理和特点
1.2.1对空气呼吸器的检测，是依据规范标准，使用呼吸器综合检测仪及配套设备对被检空气呼吸器的结构要求、佩戴质量、整机气密性、动态呼吸阻力、静态压力、警报器、全面罩性能、减压器性能、安全阀性能、供气阀性能、压力表、连接强度、高压部件强度、中压导气管、快插接头、实用性能等项目。若所检测的项目符合技术规范的要求，则判定该呼吸器所检项目符合标准要求。否则判为不符合标准要求。
1.2.2对呼吸器用复合气瓶的检测，是依据规范标准，利用水压试验装置及其配套设备（气瓶内腔观察灯、螺纹环规、螺纹塞规、扭矩扳手、瓶阀校验台等）对呼吸器用复合气瓶进行外部检查（热损伤、划伤、磨损、分层、异常变形等）、内部检查（气味、杂物、内表面状况）、瓶口螺纹检查、容积变形检查、气瓶阀检验、气密性试验等项目。若所检测的项目符合技术规范的要求，则判定该气瓶合格；否则判为不合格。













[bookmark: _Toc766][bookmark: _Toc31816][bookmark: _Toc18545][bookmark: _Toc9237]1.3检验项目及参数
1.3.1正压式消防空气呼吸器
	序号
	检验项目
	技  术  要  求

	1
	外观检查

	1.1
	结构要求
	呼吸器的结构应简单紧凑，可在无人帮助的情况下自行佩戴和使用，在狭小的通道通行时呼吸器不应被攀挂。

	
	
	佩戴者在脱除呼吸器背具而仍然佩戴全面罩时，应能继续从呼吸器上进行呼吸。

	
	
	呼吸器应有防压缩空气中杂质的装置。

	
	
	气瓶外部应有防护套。

	
	
	气瓶瓶阀的安装位置应方便佩戴者开启或关闭瓶阀。

	
	
	压力表在气瓶瓶阀打开后应显示气瓶压力，其安装位置应方便佩戴者观察到压力。

	
	
	佩戴者可能触摸到的部件表面应无锐利的棱角。

	
	
	气瓶瓶阀与减压器连接、全面罩与供气阀连接应可靠，且不需专用工具。连接处若使用密封件，不应脱落或移位。

	
	
	背具的结构造型应符合人体工程学原理，使佩戴者无局部压痛感；背具带应能调节长度，扣紧后不应发生脱落。

	
	
	当气瓶公称容积的总和大于6L时，中压导气管应通过三通输出接头（其中一个应有防护套）与供气阀连接管上的输入接头相连接；或由两根分别带输出接头的中压导气管中的一根与供气阀连接管上的输入接头相连接，另一根的输出接头应有防护套，输出接头应能自行密封。

	1.2
	全面罩性能
	头带或头罩应能根据佩戴者头部的需要自由调整，密合框应与佩戴者面部密合良好，无明显压痛感。带有眼镜支架时，连接应可靠，无明显晃动感。视窗不应产生视觉变形现象。

	1.3
	减压器性能
	减压器输出压力调整部分应设置锁紧装置。

	
	
	减压器输出端应设置安全阀，安全阀性能应符合GA 124-2013中5.14条规定。

	1.4
	供气阀性能
	供气阀应设置自动正压机构。

	1.5
	压力表
	压力表的外壳应有橡胶保护套，量程的最低值为0，最高值不应小于35MPa，精度不应低于1.6级，最小分格值不应大于1MPa，在暗淡或黑暗的环境下应能读出压力指示值。

	1.6
	中压导气管
	中压导气管不应妨碍佩戴者工作或头部自由活动，且不应干扰供气阀同面罩的连接。

	1.7
	气瓶瓶阀
	气瓶瓶阀的开启方向为逆时针，气瓶瓶阀在开启后应保证不会被无意关闭，如气瓶瓶阀开启后不可锁定，那么开启手轮应至少旋转两周才能达到关闭状态。

	1.8
	标志
	每台呼吸器的全面罩、供气阀、减压器、警报器、中压导气管、背具、气瓶、气瓶瓶阀上应有型号及供应商名称或注册商标。

	
	
	每台呼吸器的背具上应有制造商名称、产品名称及型号、生产日期和批号、认证标志。

	1.9
	包装
	每台呼吸器应有固定的包装箱，包装箱具有防震、防压的功能。并由以下标志制造商名称、地址；产品名称及型号；生产日期和批号；产品执行标准的代号。



	序号
	检验项目
	技术要求

	2
	性能检验

	2.1
	佩戴质量测定
	≤18kg（气瓶压力30MPa时）

	2.2
	整机气密性
	1min内压降≤2MPa

	2.3
	静态压力
	≤500Pa

	2.4
	压力表校验
	符合1.6级

	2.5
	报警器
	警报压力：（5.5±0.5）MPa

	
	
	声强≥90dB(A)

	
	
	连续声响报警≥15s

	2.6
	减压器性能
	输出压力
	（0.4 ～0.9）MPa（设计值）

	2.7
	安全阀性能
	开启压力
	输出压力最大设计值的110%～170%范围内

	
	
	全排压力
	输出压力最大设计值的110%～170%范围内

	
	
	关闭压力
	不小于减压器输出压力最大设计值

	2.8
	动态呼吸阻力
	呼气阻力
	25次/min、2.0L/次、≤700Pa

	
	
	
	40次/min、2.5L/次、≤1000Pa

	
	
	吸气阻力
	25次/min、2.0L/次、≤500Pa

	
	
	
	40次/min、2.5L/次、≤500Pa









1.3.2自给开路式压缩空气呼吸器
	序号
	检验项目
	技  术  要  求

	1
	外观检查

	1.1
	目视检查
	根据制造商的使用维护手册所进行的一些拆卸。

	
	
	空气呼吸器标志、制造商提供的信息、安全数据单或结构所用材料的相关声明的评估。

	1.2
	连接
	空气呼吸器的连接件应易于拆卸，以便于进行清洗、检查和试验。所有可拆卸的连接件在拆卸后应易于用手工连接和紧固。连接件在正常使用和维修中拆开时，采用的密封件应不会脱落和移位。

	
	
	高压、中压和低压连接件应不能互换。

	1.3
	面罩
	面罩应至少遮盖佩带者的眼睛、鼻子和嘴。

	
	
	面罩密合框应与人面部轮廓紧密贴合，无明显压痛感；面罩的固定系统应具有足够的强度和弹性，并应能根据佩戴者的需要调节。

	
	
	面罩应视野开阔，视物真实无畸变。

	1.4
	背具
	背具的结构造型应符合人体工程学原理，无局部压痛。

	
	
	背具应能使佩戴者在无人协助下快速、方便地穿戴和卸除空气呼吸器。背具应可调，且不应无意滑动或移位。

	1.5
	气瓶阀
	气瓶阀的结构应使阀手柄在正常操作时不能完全从阀体上旋下。气瓶阀的开启方向为逆时针。

	1.6
	减压器
	中压段任一可调节的部件应牢固的紧缩，采取适当的密封措施，能够观察出非法调节。

	1.7
	压力表和
连接管
	外壳应装设橡胶防护套。

	
	
	压力表的位置应使佩戴者能方便读出压力值。

	
	
	压力表量程的最低值为0，最高值应比气瓶额定工作压力多至少5MPa，精度应不低于2.5级，最小分格值应不大于1MPa。

	
	
	压力表上的压力值在光照不良的条件应明显易读。

	1.8
	警报器
	气瓶压力下降到预定值时向佩戴者发出警报。

	
	
	警报器应在打开气瓶阀时自动启动。

	
	
	警报器启动后，应发出连续声响报警或间歇性声响报警。

	1.9
	供气阀
	供气阀应设置自动正压机构，并应便于与全面罩连接。




	序号
	检验项目
	技术要求

	2
	性能检验

	2.1
	质量
	≤18kg

	2.2
	高压气密性
	1min内压降≤2MPa

	2.3
	静态压力
	≤500Pa

	2.4
	压力表校准
	符合2.5级

	2.5
	压力表
	警报压力：（5.5±0.5）MPa

	
	
	声强≥90dB(A)

	
	
	连续声响报警≥15s

	2.8
	
警报器性能

	25次/min、2.0L/次、≤700Pa

	
	呼吸阻力
	呼气阻力
	40次/min、2.5L/次、≤1000Pa

	
	
	吸气阻力
	25次/min、2.0L/次、≤500Pa

	
	
	
	40次/min、2.5L/次、≤500Pa


















[bookmark: _Toc15673][bookmark: _Toc7406][bookmark: _Toc5537][bookmark: _Toc32695][bookmark: _Toc4282][bookmark: _Toc4274][bookmark: _Toc8180]1.3.3工业呼吸器
	序号
	检验项目
	技  术  要  求

	1
	性能检验

	1.1
	整机气密性
	1min内压降≤2MPa

	1.2
	静态压力
	≤500Pa

	1.3
	警报器性能
	警报压力：（5.5±0.5）MPa

	
	
	报警声强≥90dB(A)

	1.4
	呼吸阻力
	呼气阻力
	25次/min、2.0L/次、≤700Pa

	
	
	
	40次/min、2.5L/次、≤1000Pa

	
	
	吸气阻力
	25次/min、2.0L/次、≤500Pa

	
	
	
	40次/min、2.5L/次、≤500Pa

	1.5
	压力表校准
	符合1.6级


























1.3.4长管呼吸器
	序号
	检验项目
	技  术  要  求

	1
	外观检查

	1.1
	结构要求
	呼吸器应由小车、气瓶、气瓶阀、单向阀、减压器、安全阀、压力表、警报器、供气管、滚筒、快插接头、腰带、转换装置、应急供气装置、全面罩、供气阀、通话装置等组成。

	
	
	呼吸器在使用中可能受到撞击的部件，不应使用铝、镁、钛及其合金等材料制造。

	
	
	佩戴者可能触摸到的部件表面应无锐利的棱角。

	
	
	气瓶外部应有防护套。

	
	
	呼吸器空气通道应有防止压缩空气中杂质造成堵塞的装置。

	
	
	小车上的气瓶应分只（组）交替工作，其安装位置应方便监护者更换气瓶，且更换气瓶时不应中断供气或影响其他气瓶的正常使用。气瓶外应有防护套。

	
	
	气瓶阀的安装位置应方便监护者开启或关闭，压力表的安装位置应方便监控者观察到压力值。

	
	
	气瓶阀与减压器的连接、主供气管与分供气管的连接、分供气管与转换装置的连接、转换装置与呼吸软管的连接、全面罩与供气阀的连接应可靠，且不需使用专用工具。连接处若使用密封件，不应出现脱落或移位。

	
	
	分供气管与转换装置的分离应方便、可靠、快捷，且不需使用专用工具。

	
	
	呼吸器正常使用时应保证应急供气装置气瓶处于常开状态，气瓶阀上应有压力指示器。

	
	
	背具带应能调节长度，扣紧后不应发生滑脱。

	1.2
	减压器
	减压器输出压力调整部分应设置锁紧装置，减压器输出端应设置安全阀。

	1.3
	压力表
	高压压力表精度不低于1.6级，最小分度值不大于1MPa；其他性能应符合GB/T 1226的规定。

	
	
	中压压力表精度不低于1.6级，最小分度值不大于0.1MPa；其他性能应符合GB/T 1226的规定。

	1.4
	组成
	供气管应包含1根主供气管和2根分供气管。

	1.5
	滚筒
	缠绕主供气管的滚筒应转动灵活。

	1.6
	供气阀
	供气阀应设置自动正压机构。

	1.7
	标志
	每台呼吸器上应有以下标志内容：制造商名称；产品名称及型号；生产日期和批号；执行标准编号。



	序号
	检验项目
	技  术  要  求

	2
	性能检验

	2.1
	整机气密性能试验
	1min内压降≤2MPa

	2.2
	动态呼吸阻力测定
	呼气阻力
	25次/min、2.0L/次、≤1000Pa

	
	
	吸气阻力
	25次/min、2.0L/次、≤500Pa

	2.3
	静态压力测定
	≤500Pa

	2.4
	单向阀试验
	单向阀不应产生漏气现象

	2.5
	减压器试验
	输出压力
	（0.4 ～0.9）MPa（设计值）

	2.6
	安全阀
试验
	开启压力
	输出压力最大设计值的110%~170%范围内

	
	
	全排压力
	输出压力最大设计值的110%~170%范围内

	
	
	关闭压力
	不小于减压器输出压力最大设计值

	2.7
	警报器试验
	报警压力：（5.5±0.5）MPa

	
	
	声强≥90dB(A)

	2.8
	供气管长度测定
	主供气管（30±0.5）m或（60±1.0）m

	
	
	分供气管（10±0.2）m

	2.9
	低压转换及报警试验
	转换压力：（0.3±0.1）MPa

	
	
	声强≥90dB(A)

	2.10
	应急供气装置动态呼吸阻力测定
	呼气阻力
	25次/min、2.0L/次、≤1000Pa

	
	
	吸气阻力
	25次/min、2.0L/次、≤500Pa

	2.11
	应急供气装置减压器试验
	输出压力
	（0.4 ～0.9）MPa（设计值）

	2.12
	应急供气装置安全阀试验
	开启压力
	输出压力最大设计值的110%~170%范围内

	
	
	全排压力
	输出压力最大设计值的110%~170%范围内

	
	
	关闭压力
	不小于减压器输出压力最大设计值
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1.4检验方法
1.4.1空气呼吸器检验依据的标准规范
1.4.1.1 结构要求
GA 124-2013 《正压式消防空气呼吸器》 5.2； 1.4.1.2 佩戴质量
GA 124-2013 《正压式消防空气呼吸器》 6.5；
GB/T 16556-2007 《自给开路式压缩空气呼吸器》 6.1、6.3；
1.4.1.3整机气密性
GA 124-2013 《正压式消防空气呼吸器》 6.6；
GB/T 16556-2007 《自给开路式压缩空气呼吸器》 6.8.2； 
AQ/T 6110-2012 《工业空气呼吸器安全使用维护管理规范》 C.6.1；
1.4.1.4动态呼吸阻力
GA 124-2013 《正压式消防空气呼吸器》 6.7；
GB/T 16556-2007 《自给开路式压缩空气呼吸器》6.13.3； 
AQ/T 6110-2012 《工业空气呼吸器安全使用维护管理规范》 C.6.4；
1.4.1.5 静态压力
GA 124-2013 《正压式消防空气呼吸器》 6.11；
GB/T 16556-2007 《自给开路式压缩空气呼吸器》 6.3； 
AQ/T 6110-2012 《工业空气呼吸器安全使用维护管理规范》 C.6.2；
1.4.1.6 警报器
GA 124-2013 《正压式消防空气呼吸器》6.12；
GB/T 16556-2007 《自给开路式压缩空气呼吸器》 6.11； 
AQ/T 6110-2012 《工业空气呼吸器安全使用维护管理规范》 C.6.3；
1.4.1.7 全面罩性能
GB/T 16556-2007 《自给开路式压缩空气呼吸器》 6.3；
1.4.1.8 减压器性能
GA 124-2013 《正压式消防空气呼吸器》 6.14；
GB/T 16556-2007 《自给开路式压缩空气呼吸器》 6.3； 
1.4.1.9 安全阀性能
GA 124-2013 《正压式消防空气呼吸器》 6.15；
1.4.1.10 供气阀性能
GB/T 16556-2007 《自给开路式压缩空气呼吸器》 6.3； 
1.4.1.11压力表
GA 124-2013 《正压式消防空气呼吸器》 6.16；
GB/T 16556-2007 《自给开路式压缩空气呼吸器》 6.1； 
AQ/T 6110-2012 《工业空气呼吸器安全使用维护管理规范》 C.6.5； 
1.4.1.16 实用性能
GA 124-2013 《正压式消防空气呼吸器》 6.24；
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1.4.2.1检验前准备
a.用目测法检查其外观、标志、结构；
b.记录其技术参数、信息：生产厂家，型号规格，出厂编号等。
1.4.2.2佩戴质量测定
用量程为(0～30)kg，精度为1/3000的电子秤测定呼吸器的佩戴质量，呼吸器的佩戴质量不应大于18kg(气瓶内气体压力处于额定工作压力状态)。
1.4.2.3整机气密性能
当气瓶压力不小于公称工作压力的90%，开启供气阀，将面罩气密地佩戴在头模上，开启气瓶瓶阀，待系统气路充满压缩空气后再关闭气瓶瓶阀，观察呼吸器的压力表在气瓶瓶阀关闭后1min内的压力下降值不应大于2MPa。
1.4.2.4 动态呼吸阻力试验
将面罩气密地佩戴在头模上，其呼吸接口同人工肺相连，设定人工肺呼吸频率为40次/min，呼吸流量100L/min，完全开启气瓶瓶阀，启动人工肺，测量气瓶额定工作压力至2MPa范围内，面罩内呼吸阻力值;设定人工肺呼吸频率25次/min，呼吸流量50L/min，测量气瓶内压力为2MPa至1MPa范围内，呼吸器的面罩内仍应保持正压，且吸气阻力不应大于500Pa，呼气阻力不应大于700Pa。
1.4.2.5 耐高温性能试验
将呼吸器(气瓶内压力为10MPa)放置在(60±3)℃环境中4h，取出后即刻将呼吸器同人工肺相连，设定人工肺呼吸频率40次/min，呼吸流量100L/min，完全开启气瓶瓶阀，启动人工肺，测量呼吸阻力，直至气瓶内压力至2MPa，且呼气阻力不应大于1000Pa。
1.4.2.6耐低温性能试验
将呼吸器(气瓶内压力为30MPa)放置在(-30±3)℃环境中12h，取出后即刻将呼吸器同人工肺相连，设定人工肺呼吸频率25次/min，呼吸流量50L/min，完全开启气瓶瓶阀，启动人工肺，测量呼吸阻力，直至气瓶内压力至2MPa，且呼气阻力不应大于1000Pa。     
1.4.2.7静态压力试验
将面罩气密地佩戴在头模上，其呼吸接口同人工肺相连，在供气阀处于关闭状态下完全打开气瓶瓶阀，启动人工肺做几次缓慢的呼吸，然后关闭人工肺，当系统气路平衡时，记录面罩内的压力，静态压力不应大于500Pa，且不应大于排气阀的开启压力。                                                            
1.4.2.8警报器性能试验
①技术指标
a）警报器启鸣压力应在（5～6）MPa之间。
b）连续声响警报持续时间不应小于15s，间歇声响警报时间不应小于60s。
c）声强值不应小于90dB。
d）警报器平均耗气量应≤5L/min。
②检验方法
a）设定呼吸频率为40次/min，呼吸流量为100L/min，打开气源阀，待系统气路压力达到10MPa以上时，关闭气源阀，缓慢泄压，当警报器启鸣后，记录警报器启鸣时气源的报警压力。
b）在警报器启鸣时，发出连续声强警报或间歇警报，用秒表记录报警器声响时间。
c）在距警报器1m处（中间无遮挡）放置声级计，保持测试环境安静，测量发生声强。
[bookmark: _Toc30042][bookmark: _Toc414024469][bookmark: _Toc405466444][bookmark: _Toc20078][bookmark: _Toc410123091][bookmark: _Toc30536]d）将警报器输出端同流量计相连，改变警报器输入端压力，测量警报器启鸣点和气瓶压力为4MPa、3MPa、2MPa、1MPa的流量，计算平均耗气量。
1.4.2.9减压器及安全阀性能检验
①技术指标
a）气瓶压力从30MPa降到2MPa范围内，减压器输出压力值应在设计值范围内。
b）安全阀的开启压力应在设计值范围内，没有提供设计值的应在减压器输出压力最大设计值的（110～170）%之间。
②检验方法
a）在减压器输出端装上压力表，开启气瓶瓶阀，当气瓶压力从30MPa降到2MPa范围内，测量气瓶减压器输出压力值。
b）将安全阀的输入端与气压源连接，缓慢均匀的升压，升压速率不应大于0.01MPa/s，测量安全阀的开启压力。
1.4.2.10 压力表试验
①技术指标
压力表准确度等级不应低于1.6级（正压式空呼、长管空呼）、2.5级（自给式空呼）
②检验方法
在30MPa、25MPa、20MPa、15MPa、10MPa、5MPa 6个校准点中，至少设置3个校准点进行压力表校准，打开气源阀，待系统气路充满压缩空气后再关闭气源阀。缓慢泄压，依次达到压力表的3个校准点，对比高压传感器计算示值误差。
[bookmark: _Toc410123093][bookmark: _Toc414024475]1.4.2.11检验结果判定
对样品进行全性能检验，发现存在一项指标不符合的，则判定所检项目不符合标准要求，出具判定不符合的检验报告，全部所检项目检验符合标准要求后出具检验报告。

